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KOMPRESSOREN

SECOTEC®
Druckluftkaltetrockner

Volumenstrom 0,6 bis 25 m3/min




KOMPRESSOREN

Warum Drucklufttrocknung?

Die von einem Kompressor angesaugte atmosphérische
Luft ist bekanntlich ein Gasgemisch, das stets auch Wasser-
dampf enthalt.

Das Wasseraufnahmevermdgen der Luft variiert jedoch; es
hangt vor allem von der Temperatur ab. Steigt die Lufttempe-
ratur — wie bei der Verdichtung im Kompressor — dann steigt
auch die Fahigkeit, Wasserdampf aufzunehmen.

Erst wahrend der notwendigen Ruckkuhlung der Druckluft
kondensiert Wasser aus. Im nachgeschalteten Zyklonab-
scheider oder im Druckluftbehalter wird dieses Kondensat
dann abgeschieden. Danach ist die Druckluft jedoch noch
immer zu 100 Prozent wasserdampfgesattigt.

Bei weiterer Abkiihlung fallen deshalb noch erhebliche Kon-
densatmengen im Rohrleitungsnetz und an den Verbrauchs-
stellen an.

Ohne zusatzliche Drucklufttrocknung sind daher Betriebs-
stérungen, Produktionsunterbrechungen sowie kostspielige
Wartungs- und Reparaturarbeiten unvermeidlich.

Far die meisten Druckluft-Anwendungsfélle bieten Kalte-
trockner die wirtschaftlichste Lésung. Das innovative
SECOTEC®-System macht die Drucklufttrocknung jetzt
noch wesentlich kostenginstiger.

Funktionsschema

SECOTEC®

spart noch mehr Energie

Das SECOTEC®-System

Ausgangspunkt bei der Entwicklung der
SECOTEC-Trockner war die Frage:

Wie lasst sich der Energiebe-
darf von Kaltetrocknern
noch weiter senken und
zugleich ihre Anwender-
freundlichkeit und Verlass-
lichkeit optimieren?

Mit dem innovativen
SECOTEC-System hat
KAESER Kompressoren
die richtige, zeitgemaBe
Antwort: Im Gegensatz zu den
meisten Kaltetrocknersystemen
arbeiten die KAESER-Energie-
spartrockner mit der hocheffi-
zienten Aussetzregelung
SECOTEC Control.

Das heiBt, der Kaltekreislauf
des Trockners braucht nur dann
Energie, wenn es wirklich
erforderlich ist.

Made in
| Germany!

Luft-/ Luft-Warmetauscher

Luft-/ Kéltemittel-Warmetauscher
mit Kaltespeicher

Kondensatabscheider
ECO DRAIN
Kéltemittel-Kompressor
Verflissiger

Kapillare
Filtertrockner
Hochdruckschalter
Niederdruckschalter
Lufterdruckschalter
DTP Anzeige
Druckluft Ein-/Austritt

Druckluftverbrauch/Energieverbrauch

Druckluftverbrauch im Laufe eines Tages, schematisch dargestellt

T N zusétzliches Energieeinspar-
“ = potential (bei Auslegung auf

Erdacht und gebaut
von KAESER

Entwicklung und Fertigung der
SECOTEC-Trockner profitieren von
der hohen Kompetenz von KAESER
Kompressoren als Druckluft-System-
anbieter. SECOTEC-Trockner werden
nach strengsten Qualitatskriterien im
Werk Gera gefertigt und geprift.

Separater
Kondensatabscheider

Fur héchste Betriebssicherheit burgt
der separate Kondensatabscheider
aus korrosionsfreiem Edelstahl*).
Anders als viele integrierte Warme-
tauscher-Abscheider-Systeme ist er
optimal abgestimmt und trennt Kon-
densat zuverlassig vom Luftstrom.

*) Typ TA 5 mit Kondensatabscheider aus Zink-Druckguss

% Niedriger Differenzdruck

SECOTEC-Trockner arbeiten mit
groBen Strémungsquerschnitten und
in der Regel ohne Vorfilter. Das fiihrt
zu weniger Druckverlust, so dass
sich der maximale Netzdruck niedrig
halten l&sst. Und es zahlt sich aus:

1 bar weniger Hochstdruck bedeutet
6 % niedrigere Energiekosten und
viel geringere Leckageverluste.

wc- | Der Kosten-Einspareffekt des
we- | SECOTEC®-Systems
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'\ potential:

Tagschicht

Druckluftverbrauch

Uhr 6 - 14 14 - 22

' Unter der blauen Linie:
Druckluftverbrauch - ~ _

Uber der blauen Linie:
Energieeinsparpotential

\(8760h- 1000h)x0,43 kW x 0,20 €/kWh = 667 €

. Das Diagramm (links) zeigt ein typisches Druck-

! luftverbrauchsprofil. Wahrend der Arbeitspausen,

+ bei geringer Auslastung und im Stillstand sparen

1 SECOTEC-Trockner im Aussetzbetrieb Energie

* ein. Die Regelung arbeitet ohne feste Nachlauf-
zeiten. Standige Betriebsbereitschaft des Trock-

1 . . : .. .
ners garantiert der integrierte Kéltespeicher.

- 6



SECOTEC®— Energie sparen Tag fiir Tag
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Sparsam im Energieverbraich Energie sparen Tag fiir Tag
({X mit SECOTEC® Control
gltﬁgfdﬁggg Der Kaltespeicher hoher spezifischer Ka-
SECOTEC pazitat wird vom Kaltekreislauf gekuhlt und

entzieht der Druckluft Warme. Bei Bedarf
klhlt der Kéltemittelkompressor den Speicher
erneut ab. Das macht SECOTEC-Kalte-
trockner wesentlich energieeffizienter.

cHENNENER
o )]

Extrem hoher Energieverbrauch

Geringer Druckverlust:
zusatzliche Energieersparnis

Zum niedrigen Differenzdruck der Luft/Luft-
und Kaltemittel/Luft-Warmetauscher tragen
grofB3 dimensionierte Kupferrohre mit glatten
Innenwénden bei. SECOTEC-Kaltetrockner
benétigen keinen Vorfilter, folglich gibt es
auch keinen kostentrachtigen Druckverlust
durch einen zusétzlichen Filter.

Sichere und energiesparende
Kondensatableitung

Die intelligente Niveausteuerung des funktions-
sicheren ECO-DRAIN-Kondensatableiters schlie 3t
Druckluftverlust beim Ableiten des Kondensats zuver-
lassig aus. Ist der Sammelbehalter des Ableiters voll,
wird Uber einen Niveau-Sensor und die Steuerelektronik
ein Membranventil gedffnet, und das Kondensat lauft
ohne Druckluftverlust ab.

Hochwirksamer Kondensat-
abscheider aus Edelstahl

Von einem Leitblech in Rotation versetzt,
strdmt die Druckluft durch ein Edelstahl-
Drahtgeflecht, das neben Schmutzparti-
keln auch konstant 99,9 % des Wassers
abscheidet. So lasst sich der Drucktau-
punkt von +3 °C zuverlassig einhalten.
Der Abscheidebehélter aus Edelstahl”)
ist vollig korrosionsfrei.

Schaltschrank in Industrie-
qualitat: erhohte Sicherheit

SECOTEC-Kaltetrockner entsprechen

EN 60204-1. Nach EMV-Richtlinie auf
elektromagnetische Vertraglichkeit gepruft,
erflllen sie einen strengeren Industriestan-
dard als VDE 0700 und enthalten u. a. Schalt-
schranke Schutzart IP 54, Sicherungen sowie
einen Steuertransformator. All dies burgt fur
héchstmdgliche Sicherheit und Zuverlassigkeit.

Leichte Bedienung

Die Armaturentafel ist bei allen Modellen in Sichthéhe
plaziert. Zum Uberwachen der Funktion dient die Tau-
punkt-Trendanzeige in der Armaturentafel. Weitere Be-

dienungs- und Uberwachungselemente sind: NOT/AUS-
Hauptschalter, LED-Anzeigen fur ,Kaltespeicher aktiv*
und ,Kaltekompressor EIN®. All das garantiert einfache

Bedienung und erhdht die Betriebssicherheit.

Der Service: einfach und kostengiinstig

Alle Bauteile sind bei SECOTEC-Kaltetrocknern nach dem Abnehmen der Gehause-
bleche sehr gut zuganglich. Zum Prifen des Kaltekreislaufs dienen saug- und druck-
seitige Serviceventile. Die Anordnung des Kondensators an der Gerétevorderseite
Iasst eventuelle Verschmutzungen dieses Bauteils schnell erkennen und beheben.
Die Turmbauweise der Trockner und die Anordnung der Komponenten vereinfachen
samtliche Service-Tatigkeiten. Alle diese Eigenschaften verringern Arbeits- und
Kostenaufwand fir die Wartung erheblich.

Betriebssicherheit und Langlebigkeit

GroB dimensionierte Bauteile, insbesondere beim Verfllissiger, bieten hohe
Durchlaufsicherheit auch bei hohen Temperaturen. Hochwertige Komponenten,
wie z. B. der separate, optimal an die jeweiligen Erfordernisse angepasste
Edelstahl-Kondensatabscheider *) bieten die Gewahr fir langjahrige zuverlassige
Funktion. Zur beispielhaften Wirtschaftlichkeit tragen Details wie der Einbau von
strdmungsgunstigen Kupfer-Glattrohren im Druckluftkreislauf bei.

*) Typ TA 5 mit Kondensatabscheider aus Zink-Druckguss




Ausstattung

Aufbau

Turmbauweise mit seitlich abnehm-
baren Wanden, pulverbeschichtete
Verkleidungsteile, Gehauseinnenteile
aus verzinktem Stahlblech; alle ver-

Bedienfeld

Taupunkt-Trendanzeige, e
NOT/AUS-Hauptschalter, | {15 ]
Kontrolleuchten (LED) far ‘

~Kaltespeicher aktiv’ und

Kaltekreislauf

Hermetisch abgeschlossener
Kaltekreislauf mit groBen
Warmetauscherflachen und
Serviceventilen; SECOTEC

Aufstellungsvariante 1

Bei weitgehend gleichmaBigem Druck-
luftbedarf wird der SECOTEC-Kalte-
trockner dem Druckluftbehélter nach-
geschaltet. .
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Know-how in der Planung

£ 3,

2
wendeten Materialien FCKW-frei; alle ,Kaltemittelkompressor -2
kalten Anlagenteile isoliert; integrierter EIN”; ab Baureihe TE :
Schaltschrank IP 54, Luft/Luft-Wé&rme- Kontrollleuchten (LED) fur ’?"
tauscher (ab Modell TA 8), Kondensat- ~Warnung hoher Druck- =

abscheidesystem, automatischer Kon- taupunkt” und ,Stérung
ECO DRAIN”; ab Baureihe 4
TF zwei Betriebsstunden- |t |

Control-Aussetzregelung mit
Kaltespeicher und auto-
matischer Taupunktregelung.

Zubehdr (optional)
Von KAESER Kompressoren ge-

plante Druckluftstationen zeichnen

niedrigsten Kosten bei hoher
Betriebssicherheit sind weitere fur
sich durch effiziente Energienutzung KAESER-Druckluftstationen char-

densatableiter, Lieferung mit Kélte-
mittel- und Olfiillung.

Umgehungsleitung:
Gewabhrleistet Druckluftversorgung auch

2ahler. wahrend Wartungsarbeiten am Trockner. aus. So sind Auslastungsgrade der akteristische Eigenschaften. Nutzen
Kompressoren von 95 Prozent und Sie dieses Know-how. Lassen Sie
H riber kein ltenheit. Anwen- Ihre Druckluftstation von KAESER
Technlsche Daten dariiber keine Seltenheit e e Druckluftstation vo S
dungsgerechte Druckluftqualitét zu KOMPRESSOREN planen.
Modell *)  Volumenstromin  Differenz- effektive Leistungsauf- elektrischer Druckluft- Kon- Abmessungen Gewicht Aufstellungsvariante 2
mémin bei 7 bar druck nahme in kW **) Anschluss anschluss densat- HxBxT
Bejﬂebksg*ber- bei100%  bei 40% (Inr_meg-) ablass Bei stark schwankendem Druckluftbe- Abmessun gen
I ewinae . "
R M g . darf wird der SECOTEC-Kaltetrockner
ar™) 1 mm mm zwischen Kompressor, Zyklonabschei- Serie TA
TAS 0,60 0,07 0,25 0,11 DN 6 70 der mit Kondensatableiter und Druck- -
A8 085 014 025 0,11 G % 747 x 484 X 630 8 luftbehalter installiert. i
T
TA 11 1,25 0,17 0,28 0,13 85
|
TB 19 2,10 0,19 0,43 0,19 gg?-l\; o 963 X 540 x 620 116 ‘ l«<— 17— [<—p—>|
TB 26 2,55 0,20 0,61 0,27 1Ph 116 Ansicht von rechts Ansicht von vorne Ansicht von links 3D-Ansicht
TC 31 3,20 0,15 0,73 0,33 155 | .
DN 10 ; Serie TB, TC, TD
TC 36 3,90 0,16 0,80 0,36 G 1% 1009 x 660 x 774 170 _
)
TC 44 4,70 0,15 0,90 0,41 200 ;
TD 51 5,65 0,11 0,86 0,39 251 ==
G 1%
TD 61 7,00 0,15 1,10 0,50 1186 x 759 x 1125 251
TD76 8,25 0,17 140 0,63 287 Auslegung der < T—> < 8>
TE 91 1015 0.15 115 052 v 570 Druckluftkiltetrockner Ansicht von links Ansicht von vorne Ansicht von hinten 3D-Ansicht
G2 - . .
TE 121 12,70 0,18 145 0,65 50Hz Dﬁ’: o 16401060 x 1480 660 Druckluftkaltetrockner sind den je- Serie TE
3Ph weiligen Betriebsbedingungen ent-
TE 141 14,30 0,24 1,60 0,72 660 sprechend auszulegen: "
]
TFA73 17,00 0,17 210 0.95 DN65 660 O Bei steigendem Betriebsiiberdruck 5
TF 203 21,00 0,16 2,20 0,99 (32)12 1900 x 1060 x 1757 850 steigt der maximal mégliche Volu- =
TF 251 25,00 0.9 250 113 850 menstrom des Kaltetrockners.
*) Verwendetes Kaltemittel R 134 a; max. Betriebstiberdruck 16 bar (i); max. Drucklufteintritts-'Umgebungstemperatur 55/43°C O Bei Steig?nder Drucklufteintritts.tem g
**) Leistungsdaten bei Referenzbedingungen ISO 7183, Option A: Betriebstiberdruck 7 bar (i), Umgebungstemperatur + 25°C, peratur sinkt dagegen der maximal < v > < 2
Drucklufteintrittstemperatur + 35°C, Drucktaupunkt + 3°C. Bei anderen Betriebsbedingungen &ndern sich Durchsatzvolumen und Differenzdruck. Ansicht von links Ansicht von vorne Ansicht von hinten 3D-Ansicht

mdgliche Volumenstrom.

O Bei steigenden Umgebungstempe-
raturen sinkt ebenfalls der maximal
mdgliche Volumenstrom.

Korrekturfaktoren bei abweichenden Betriebsbedingungen (Volumenstrom in m¥min x k...) Serie TF

Abweichender Betriebsiiberdruck am Trocknereintritt p Drucklufteintrittstemperatur Te Umgebungstemperatur Ty

Modell pbar@) 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 Modell To(°C) 30 35 40 45 50 55 Modell T, (°C) 25 30 35 40 43

lata b L] &
o
P

TATF  ky 075 084 090 095 1,00 1,04 1,07 1,10 1,12 115 1,17 1,19 121 123  TATF ky, 120 1,00 083 072 060 049 TATF ky, 100 099 097 094 0,92

Berechnung des Trocknervolumenstroms bei gednderten Betriebsbedingungen: Ausgewahlter Kéltetrockner TB 19 mit 2,1 m¥min (V.. ) B

Beispiel Max. mdglicher Volumenstrom bei Betriebsbedingungen

Betriebstiberdruck: 10bar (i) ~ >Tabelle >ky =1,10 Vi atior = Vieens X K, X K, XKy

Drucklufteintrittstemperatur: 40°C >Tabelle  © kg, =0,83 V. e = 21 Min¥/min x 1,1 x 0,83 x 0,99 = 1,90 m¥min _] | |
Umgebungstemperatur: 30°C >Tabelle > kg, =0,99 T ———> [€<——B—>>

Ansicht von links Ansicht von vorne Ansicht von hinten 3D-Ansicht
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Wéhlen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewiinschten Aufbereitungsgrad:

Druckluftaufbereitung mit Kaltetrockner (Drucktaupunkt + 3 °C)
Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad 1SO 8573-1 1

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Molkerei, Brauerei

Nahrungs- und Genussmittel-
herstellung

besonders saubere Forderluft,
Chemieanlagen

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Pharmaindustrie

Webmaschinen, Fotolabor

Farbspritzen, Pulverbeschichten

Verpacken, Steuer- und
Instrumentenluft

allgemeine Werksluft, Sand-
strahlen mit Giteanforderung

Kugelstrahlen

Kugelstrahlen ohne
Gteanforderung

Forderluft fir Abwassersysteme

keine Qualitatsvorgaben

Staub Wasser Ol Keime

@ﬂﬂlFﬁ.
e
Ao |

DHS

=
-
Blln [ml
Bllo [n |
Bllo [s |

Fiir nicht frostgeschiitzte Druckluftnetze:

Druckluftaufbereitung mit Adsorptionstrockner (Drucktaupunkt bis -70°C)

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Pharmaindustrie, Molkerei,
Brauerei

Chipherstellung, Optik, Nahrungs-

und Genussmittelherstellung

Lackieranlagen

Reinstluft- und
Reinraumtechnik

Prozessluft, Pharmaindustrie

Fotolabor

Besonders trockene Férderluft,
Farbspritzen, Feinstdruckregler

LGAZ InterCert

Zertifiziertes QM/UM System
1SO 9001:2008/ISO 14001:2004

auf
Anfrage

Staub Wass auf

auf
E Anfrage

auf
Anfrage
O f

] e e

andere Anlage

ACT,
l .

|
Il

i
| E3

—
FE
Ll

| &

—
FF
i

FF

bei KAESER-Schraubenkompressoren [

KAESER Kompressoren GmbH
96410 Coburg — Postfach 2143 — GERMANY - Telefon +49 9561 640-0 — Fax +49 9561 6.
www.kaeser.com — E-Mail: produktinfo@kaeser.com

Aufstellung bei
stark schwankendem
Druckluftbedarf

Fllter

Druckluftbehalter

ECD  Kompressor THNF

/BT

Aquamat

*im Kaltetrockner,
Serie TG bis Tl
sind FE-Mikrofilter

Aufstellung bei
stark schwankendem

Druckluftbedarf
@@U@*
F|Iter

Druckluftbehalter AT FE ZK

optional einbaubar.

=il
.Aquamat

www.kaeser.com

Erlauterungen:

THNF = Stofftaschenfilter
zum Reinigen staubhaltiger und stark
verschmutzter Ansaugluft

ZK = Zyklonabscheider
zur Ausscheidung von Kondensat

ECD = ECO-DRAIN
elektronisch niveaugesteuerter Kondensatableiter

FB = Vorfilter
FC = Vorfilter
FD = Nachfilter (Abrieb)

FE = Mikrofilter .
zum Ausscheiden von Olnebel u. Feststoffpartikeln

FF = Mikrofilter .
zum Ausscheiden von Olaerosolen und
Feststoffpartikeln

FG = Aktivkohlefilter
zur Aufnahme der Oldampfphase

FFG = Mikrofilter-Aktivkohle-Kombination

T = Kéltetrockner
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis +3°C

AT = Adsorptionstrockner
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis -70°C

ACT = Aktivkohleadsorber
zur Aufnahme der Oldampfphase

FST = Sterilfilter
fur keimfreie Druckluft

Aquamat = Kondensataufbereitungssystem
DHS = Druckhaltesystem

Druckluftfremdstoffe:

+ Staub -]
[ . Wasser/Kondensat -]
| . ol ]
| . Keime -
Filtrationsgrade:

— Gesamt-
E‘ Feststoffe/Staub " Feuchtigkeit? geggltz’
«©

% max. max. Drucktaupunkt

§ T(glr%réin Ti:gn;n (x_Wasif]erantell mg/me
X um mg/m3 g/m’ fliissig)

z.B. fiir Reinstluft- und Reinraumtechnik
nach Riicksprache mit KAESER mdglich

1 0,1 01 <-70 <0,01

2 1 1 <-40 <0,1

3 5 5 <-20 <1

4 15 8 <+3 <5

5 40 10 <+7 -

6 = = <+10 =

7 - - x<05 -

8 - - 05<x<5 -

9 = = 5<x<10 =

" nach ISO 8573-1:1991
(Die Angabe von Partikelgehalten erfolgt nicht nach
ISO 8573-1:2001, da die dort definierten Grenzwerte
fir Klasse 1 der Thematik Reinstraum zuzuordnen sind).
2 nach ISO 8573-1:2001

P-013D.22/09 Technische Anderungen vorbehalten!
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